SICOM® MKS A 180

RUCKSTANDSFREIES BEARBEITUNGSOL

BESCHREIBUNG / ANWENDUNG

KAISER SOHNE

SCHMIERSTOFFE + TECHNIK

SICOM® MKSA 180 st ein leichtflichtiges, rickstandsfreies Stanz- und Tiefziehdl fur Stahl, Edelstahl, Aluminium und

Buntmetalle.

SICOM® MKS A 180 wird zumZiehen, Tiefziehen, Stanzen, Pragen, Rollumformung und Falzenvon Blechen und Profien

eingesetzt.

SICOM® MKS A 180 eignet sich besonders zum Stanzen, Tiefziehen, Sagen, Bohren, Gravieren, Profilieren, Biegen von
Stahl, Edelstahl, Aluminiumund Buntmetallen mithohen Bearbeitungsparameternund Standzeiten.
Durch die rasche Verdunstung von SICOM® MKS A 180 kdnnen die Teile nicht zusammenkleben, so dass bei der

Anwendung ohne eine zusatzliche Entfettung gearbeitet werden kann.

Der Auftrag von SICOM® MKS A 180 erfolgt mittels Walzen, Tropfoler oder Spruhanlagen.

EIGENSCHAFTEN / VORTEILE

verdunstetrickstandslos

e keineNachreinigung erforderlich
e sehrgutesNetzvermdgen

e freivon Chloroder Schwermetallverbindungen
e lange Werkzeugstandzeiten

e hoheOberflachenglten

e keineFleckenbildung

TECHNISCHE DATEN

| | Methode Einheit ‘ Wert
Dichte bei 15 °C DIN 51757 kg/m? 800
Viskositat bei 20° C DIN 51562 mm?/s 2,0
Aammpunkt PM DIN EN 22719 °C 63
Cu-Korrosion PINENISO Korr.-Grad 1
2160

LAGERUNG /
ARBEITSSICHERHEIT

Informationenzu Handhabung, Lagerung und
Arbeitssicherheitentnehmen Sie bitte dem
entsprechenden Sicherheitsdatenblatt.

Kompetenz schafft Fortschritt.

Dieses Datenblatt wurde nach bestem Wissen und Gewissen erstellt. Dennoch ist es moglich, dass das Produkt nicht fur alle Anwendungen und Arbeits-
umgebungen geeignet ist. Durch Weiterentwicklung von Produkt oder Produktion bedingte Datendnderungen bleiben vorbehalten. Jegliche Haftung und
Garantie sind daher ausdrucklich ausgeschlossen.
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