
 

 

SICOM® Multicut sind niedrigviskose Multifunktions-Schneidöle, aufgebaut auf aromaten- und nebelarmen Mineralölen. 

 

SICOM® Multicut enthalten neuartige synthetische, polare Wirkstoffe und chemisch wirkende EP-Zusätze, die ein 

Verschweißen von Rauhigkeitsspitzen zwischen Werkzeug und Werkstoff verhindern. 

 

SICOM® Multicut sind bei vielen Zerspanungsoperationen von Automatenstählen, Einsatz- und Vergütungsstählen, 

hochlegierten rost- und säurebeständigen Stählen sowie Buntmetallen und Aluminiumlegierungen einsetzbar.  

Spanabhebende Bearbeitungsvorgänge, wie z. B. Drehen, Fräsen, Bohren, aber auch Gewindeschneid- und 

Rolloperationen werden problemlos beherrscht. 

 

SICOM® Multicut eignen sich bestens für den rationellen Einsatz auf allen CNC- und kurvengesteuerten Mehrspindler - 

Drehautomaten. 

 

 

 Multicut 15 Multicut 22 Multicut 40 Multicut 45  

Dichte bei 15°C, kg/m³ 845 855 870 875  

Viskosität  

bei 40°C, mm²/s 
15 22 40 43 

VKA-Schweißkraft ,          

Shell Vierkugel-Apparat, N 
2800 2800 2800 2800 

Kupferkorrosion (100 °C) 1a 1a 1a 1a 

 

 

 

Informationen zu Handhabung, Lagerung und Arbeitssicherheit entnehmen Sie bitte dem entsprechenden 

Sicherheitsdatenblatt.  

 


