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B 0 ) Case Study Polymerschmierstoffe

FOLIE: 02/07 Fischer Profil GmbH

Ansprechpartner: Herr Mathias Kliemt (Betriebsleiter)

PROFIL |1

* Ein Unternehmen von Tata Steel
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. 02 | Vorstellung & Fertigungsprozess

FOLIE: 03/07 Profilwalzen auf hochstem Niveau

Die Fischer Profil GmbH in Netphen-Deuz ist einer der bedeutendsten
europaischen Hersteller von Bauelementen fur Dach und Wand von

Gewerbebauten.

Die wesentlichen Produktreihen sind Stahltrapezprofile und Kassetten-
profile bzw. Sandwichelemente aus oberflachenveredelten Stahlblech-
deckschichten mit einem inneren Polyurethan-Hartschaumkern und

Metalldeckschichten.
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. O3 | Fertigungsprozess & Aufgabenstellung

FOLIE:  04/07 Genaue Analyse der Walzprozesse

Walzen von verschiedenen Profilen u.a. auf Willbacher Profilieranlage
Lange 40 m mit 26 Rollensatzen, ' ,“i’:‘;_'-';:!,"}";aa —t
P gy | [ || Y || ==
Geschwindigkeit Vmax bis 70 m/min o m TG 13 WV e
ey || 4 || R0 || RIS—
MMKS wird Uber Sprihanlage appliziert 2 Aerosol und Geruchsbildung - Fach) -

Fast 50% des Kuhlschmierstoffes verdampft noch vor dem —_— QERSTEHE,, <

1. Ziehprozess = soll minimiert werden
Anlosen/Ablosen von der Schutzfolie = soll minimiert werden
Kleber l6sen sich auf = Flies halt nicht auf den Profilen = Reklamation !Esﬂ.skéls
PU-Schaum wird bei Sandwichblechen angelost oder bildet sich nicht
) aus 2 soll minimiert werden
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wore. O4

FOLIE: 05/07
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Beschreibung des Versuchsproduktes

Polyformfluid 30-05

Die Polyformfluid 30-Reihe ist ein KUhlschmierstoff aufgebaut auf ein

Hochleistungspolymer mit sehr guten Kahl- und Schmiereigenschaften mit

folgenden Vorteilen:

keine kohlenwasserstoffhaltige Aerosolbildung, da keine fluchtigen
organisehen Verbindungen (VOC - frei)

nzeichnungsfrei
keine Belastung der Umgebungsluft nach der Umformung
geruchsarm
hohe Werkzeugstandzeiten

niedriger Verbrauch

REGELKREIS




. OB | Versuchsdurchfihrung & Ergebnis

FOLIE:  06/07 KAISER SOHNE identifiziert Optimierungsspotenzial

Die BefUllung der Spruhanlage nach vorheriger Reinigung sowie Einstellung
des Spruhsystems erbrachte mit unserem Polyform 30-05 folgende

Vorteile:

Kein Anldsen/Abldsen der Folien = keine Reklamationen
PU - Schaum bildet sich voll aus = keine Reklamationen
Kleber an Profilen halt = keine Reklamation
KSA

Keine Geruchsentwicklung = besseres Arbeitsumfeld REGELKREIS

Hohe KSS - Einsparung durch geringere Verdunstung
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KAPITEL: 06 Vielen Dank!

FOLIE: 07/07

HELMUT FAHN

Staatl. gepr. Maschinenbautechniker / Verkauf Auendienst

Telefon: 02932 978-110
Mobil: 0160 287 376 9

Email: helmut.fahn@kaiser-soehne.de
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