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NUTO 
 
Beschreibung 
Die NUTO Sorten sind hochwertige 
Umlauföle auf Mineralölbasis zum 
Schmieren u. a. von Zahnradgetrie-
ben, Wälz- und Gleitlagern sowie 
Triebwerken an Kraft- und Arbeits-
maschinen mit folgenden charak-
teristischen Qualitätsmerkmalen: 
 

• Gutes Schmiervermögen 
 Die optimale Schmierfilmbildung 

zwischen den Gleitelementen be-
ruht auf dem hohen Raffinations-
grad der verwendeten Basisöle 
und deren gutem Viskositäts-
Temperatur-Verhalten. 

 

• Oxidationsstabil 
 Die Schmieröle verfügen über eine 

hervorragende Oxidationsstabilität, 
so daß das Schmiervermögen 
selbst bei hoher thermischer Bean-
spruchung über einen langen Zeit-
raum erhalten bleibt. 

 

• Korrosionsverhindernd 
 Die geschmierten Maschinenele-

mente aus Eisenwerkstoffen und 
Kupferlegierungen sind gegen kor-
rosive Einwirkungen geschützt. 

 

• Demulgiervermögen 
 Feuchtigkeit oder eingedrungenes 

Wasser trennen sich von den 
Ölen, so daß eine nachteilige 
Emulsionsbildung verhindert wird. 

 

• Dichtungsverträglichkeit 
 Die üblichen Dichtungswerkstoffe 

werden von den NUTO Sorten in 
ihrer Funktion nicht nachteilig be-
einflußt. 

 

• Schaumverhindernd 
 Die Umlauföle enthalten wirksame 

Zusätze, um Schaumbildung weit-
gehend zu unterdrücken. 

 
 
Die Viskositätsauswahl richtet sich 
weitgehend nach den Anwendungsfäl-
len, Betriebsbedingungen sowie den 
Vorschriften der Herstellerfirmen. 
 
 

Leistungs-Niveau 
Qualitäts-Standards 
 
Die NUTO Sorten erfüllen die Min-
destanforderungen nach: 
• DIN 51517 Teil 2: Schmieröle CL; 
• DIN 51506: Schmieröle VBL. 
 

Anwendung 
Die NUTO Sorten sind geeignet für: 
 

• Umlaufsysteme, in denen Wasser-
zutritt nicht auszuschließen ist und 
wo Schmieröle C nach DIN 51517 
Teil 1 aus Gründen hoher thermi-
scher Beanspruchung zu kurze 
Gebrauchsdauer ergeben würden; 

 

• Gleit- und Wälzlager; 
 

• Industrie-Getriebe, für die der Ge-
triebehersteller Schmieröle CL zu-
läßt (hierzu beachte DIN 51509 
Teil 1: Auswahl von Schmierstoffen 
für Zahnradgetriebe); 

 

• Luftverdichter mit ölgeschmierten 
Druckräumen nach DIN 51506 bei 
Verdichtungs-Endtemperaturen bis 
140 °C; 

 

• Luftvakuumpumpen, die gegen 
einen höheren als den atmosphäri-
schen Druck fördern; 

 

• Triebwerke an Kraft- und Arbeits-
maschinen mittlerer Belastung. 



NUTO 

Typische Produkdaten  150 220 320 460 Prüfmethode 

Kinematische Viskosität bei 40 °C 
 100 °C 

mm²/s 
mm²/s 

150 
14 

220 
19 

320 
24 

460 
32 

DIN 51 562 

Dichte bei 15 °C kg/m3 885 890 895 900 DIN EN 12 185 

Flammpunkt (Cleveland o.T.) °C 260 260 280 300 DIN ISO  2592 

Pourpoint °C - 18 - 12 - 12 - 12 DIN ISO 3016 

Neutralisationszahl mg KOH/g 0,05 DIN 51 558 Teil 1 

Alterungsverhalten, Zunahme Neutra-
lisationszahl nach 1000 Std. 

mg KOH/g < 2,0 DIN 51 587 

Kupferkorrosion (3h, 100°C) Korr.-Grad 1  DIN EN ISO 2160 

Korrosionsschutz Stahl Korr.-Grad 0 - A DIN 51 585 

Demulgiervermögen bei 82 °C min 10 15 15 20 ASTM D 1401 

Schaumverhalten S1 
(Verfahren B) S2 
 S3 

ml 
ml 
ml 

< 30/0 
< 30/0 
< 30/0 

ASTM D 892 

Dichtungsverträglichkeit gegen SRE-
NBR 1, 7 Tage, 100 °C 
 Relative Volumenänderung 
 Änderung SHORE-A-Härte 

 
 

% 
SH 

 
 

+ 3 
- 1 

 
 

+ 2 
- 1 

 
 

+ 2 
- 1 

 
 

+ 2 
- 1 

DIN 53 538 Teil 1 
 
DIN 53 521 
DIN 53 505 

Alterung, Zunahme des Koksrück-
stands nach Conradson 

Masse-% 0,4 0,5 0,5 0,6 DIN 51 352 Teil 1 

Bezeichnung  CL 
150 

CL 
220 

- CL 
460 

DIN 51 517 Teil 2 

Bezeichnung  VBL 
150 

VBL 
220 

VBL 
320 

VBL 
460 

DIN 51 506 

ISO-Viskositätsklasse ISO VG 150 220 320 460 DIN 51 519 

 
Gesundheitsschutz: Beim Umgang mit Schmierstoffen sind die allgemeinen Regeln des Arbeitsschutzes zu 

beachten! Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unserem Sicherheitsdatenblatt. 


